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Destičky - soustružení závitů

VNĚJŠÍ VNITŘNÍ
Stoupání L I.C. Objednací číslo Objednací číslo X Y
záv./palec palce

Stoupání
záv./palec palce

Pravořezné Levořezné Pravořezné Levořezné
20 11 1/4 11 ER 20 ABUT 11 EL 20 ABUT 11 IR 20 ABUT 11 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 11 1/4 11 ER 16 ABUT 11 EL 16 ABUT 11 IR 16 ABUT 11 IL 16 ABUT 1.0 1.5
20 16 3/8 16 ER 20 ABUT 16 EL 20 ABUT 16 IR 20 ABUT 16 IL 20 ABUT 1.0 1.3
16 16 3/8 16 ER 16 ABUT 16 EL 16 ABUT 16 IR 16 ABUT 16 IL 16 ABUT 1.0 1.5
12 16 3/8 16 ER 12 ABUT 16 EL 12 ABUT 16 IR 12 ABUT 16 IL 12 ABUT 1.4 2.0
10 16 3/8 16 ER 10 ABUT 16 EL 10 ABUT 16 IR 10 ABUT 16 IL 10 ABUT 1.5 2.3
8 22 1/2 22 ER 8 ABUT 22 EL 8 ABUT 22 IR 8 ABUT 22 IL 8 ABUT 2.1 3.3
6 22 1/2 22 ER 6 ABUT 22 EL 6 ABUT 22 IR 6 ABUT 22 IL 6 ABUT 2.1 3.4
4 22U 1/2U 22U ER 4 ABUT 22U EL 4 ABUT 22U IR 4 ABUT 22U IL 4 ABUT 2.3 9.5
3 27U 5/8U 27U ER 3 ABUT 27U EL 3 ABUT 27U IR 3 ABUT 27U IL 3 ABUT 3.1 11.7

Příklad objednávky: 16 IL 12 ABUT MXC

AmericanButtress
IMPORTANT NOTE:
In C.P.T. standard execution, the
flank with the large angle is the
leading edge. If otherwise required,
please specify in your order.
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Směr pracovního posuvu

Většina aplikací vyžaduje výměnu úhlové podložky v držáku viz str. 65

Vícezubé

VNĚJŚÍ VNITŘNÍ
L I.C. Počet Objednací číslo Podložka Objednací číslo Podložka X Y

zubů
12 22 1/2 2 22 ER 12ABUT 2M AE22M 22 IR 16 ABUT 2M AI22M 2.5 4.0

Příklad objednávky: 22 IR 16 ABUT 2M BMA

Jakost karbidu a doporučene řezne podminky str. 60-61


