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Destičky - soustružení závitů
®

OILzávity

Jakost karbidu a doporučene řezne podminky str. 60-61

API Round

VNĚJŠÍ VNITŘNÍ
Stoupání L I.C. Kužel Objednací číslo Objednací číslo X Y
záv./palec palce palec/stopa Pravořezné Pravořezné

10 16 3/8 0.75 16 ER 10 API RD 16 IR 10 API RD 1.5 1.4
8 16 3/8 0.75 16 ER 8 API RD 16 IR 8 API RD 1.3 1.6

Příklad objednávky: 27 IR 10 API RD 3MMXC
Doporučeny počet průchodů viz str. 62

Stoupání L I.C. Počet VNĚJŠÍ Podložka VNITŘNÍ Podložka X Y
záv./palec palce zubů Objednací číslo Objednací číslo

10 22 1/2 2 22 ER 10API RD 2M AE22M 22 IR 10API RD 2M AI22M 2.4 3.7
10 27 5/8 3 27 ER 10API RD 3M AE27M 27 IR 10API RD 3M AI27M 3.8 6.2
8 27 5/8 2 27 ER 8API RD 2M AE27M 27 IR 8API RD 2M AI27M 3.0 4.5

Vícezubé


