S&.C.PT. Frézovanizavitl-technicka cast

Doporucené rezné podminky
CMT zavitové frézy

MT7 Velmijemna struktura karbidu s vicevrstvym povlakem na bazi TiAIN (ISO K10 - K20).
Obecné vyhovuje pro vsechny materidly. Pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

Rezna _ Posuv mm/zub
ISO Materialy rychlost Rezny pramér = D
m/min @10 | @12 | 818 | @25
Ocel s niz. a stfed. obsahem uhliku <0.55%C 60 - 120 0.16 0.17 0.20 0.22
P Ocel s vysokym obsahem uhliku 20.55%C 60 - 90 0.14 0.16 0.20 0.22
Legované oceli, zuSlechténé oceli 50 - 80 0.10 0.12 0.16 0.18
Nerezova ocel - automatova 70-100 0.10 0.1 0.15 0.17
u Nerezova ocel - austeniticka 60 - 90 0.10 0.1 0.15 0.17
Ocelolitina 70-90 0.10 0.12 0.16 0.18
Litina 40 - 80 0.16 0.17 0.20 0.22
Hlinik £12%Si, méd 100 - 200 0.16 0.17 0.20 0.22
Hlinik >12% Si 60 - 140 0.10 0.11 0.16 0.18
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 50 - 200 0.19 0.19 0.22 0.24
Slitiny titanu, slitiny niklu 20-40 0.07 0.07 0.10 0.12
Kalené oceli 45 - 50HRc 60 - 70 0.09 0.09 0.13 0.15
= Kalené oceli 50 - 55HRc 50 - 60 0.08 0.08 0.12 0.14
vychozi  vstupni koncova
pozice oblouk pozice

frézovani vystupni
zavitu  oblouk
|




Frézovanizavitl -technicka ¢ast 5.C.PT.

Rezné podminky
CMT spiralové vicebfité desticky

Jakost karbidu - MT8:
Velmi jemna struktura karbidu s pokrocilym PVD tfivrstvym povlakem AITiN (ISO K10 - K20).
Extrémné vysoka tepelnd odolnost a vysoky vykon pro stfedni fezné rychlosti. Pro stfedni az
vysoké fezné rychlosti.

. . . Posuv mm/zub

?16-@35

Ocel s niz. a stfed. obsahem uhliku <0.55%C 60-120 0.14-0.24

P Ocel s vysokym obsahem uhliku 20.55%C 60- 90 0.12-0.24
Legované oceli, zuSlechténé oceli 50- 80 0.08-0.20
Nerezova ocel - automatova 70-100 0.08-0.19

M Nerezova ocel - austeniticka 60- 90 0.08-0.19
Ocelolitina 70- 90 0.08-0.20

Litina 40- 80 0.14-0.24

Hlinik £12%Si, méd 100-200 0.14-0.26

Hlinik >12%Si 60-140 0.08-0.22
Termoplasty, duroplasty, umélé hmoty 50-200 0.17-0.28

Slitiny titanu, slitiny niklu. 20- 40 0.05-0.14

Kalené oceli, 45-50HRc 60- 70 0.07-0.17

= Kalené oceli, 51-55HRc 50- 60 0.06-0.16




