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Závitové frézy - technická část

Řezné podmínky
MINI závitové frézy MTS, MTI a FMTI typy
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Standard Materiály

Řezná
rychlost
m/min

Posuv mm/zub
Řezný průměr = D

ø1 ø1.5 ø2 ø3 ø4 ø5 ø6 ø7 ø8 ø9 ø10 ø12 ø14 ø16

P

Nízká a středně uhlíková ocel
< 0.55%C 60-120 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

Vysoceuhlíkováocel≥ 0.55%C 60- 90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14 0.14 0.16 0.17 0.18

Legovaná ocel, zušlechtěná ocel 50- 80 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

M
Nerezová ocel - automatová 70-100 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

Nerezová ocel - austenitická 60- 90 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.12 0.13

Litá ocel 70- 90 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12 0.13 0.14

K Litina 40- 80 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

N

Hliník ≤12%Si, měď 100-200 0.04 0.05 0.05 0.07 0.09 0.11 0.13 0.14 0.15 0.16 0.16 0.17 0.18 0.18

Hliník >12% Si 60-140 0.03 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.11 0.13 0.14

Umělé hmoty, duroplasty,
termoplasty 50-200 0.09 0.10 0.11 0.12 0.14 0.16 0.18 0.19 0.19 0.19 0.19 0.19 0.20 0.20

S Slitinyniklu,slitinytitanu 20- 40 0.03 0.03 0.03 0.04 0.04 0.05 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08

MT6 Ultrajemná karbidová třída s vysokou tvrdostí a houževnatostí poskytuje vynikající řešení pro obrábění
ocelí, nerezových ocelí a slitin na bázi Ni nebo Ti. S univerzálním vícevrstvým povlakem poskytuje
vysokou odolnost proti teplu a opotřebení.
Jemný substrát karbidu s vícevrstvým povlakem z nitridu titanu a hliníku (ISO K10 - K20).
Jedná se o univerzální třídu, kterou lze použít se všemi materiály. Určeno přo střední až vysoké řezné
rychlosti.

Jemná mikro jakost substrátu s pokročilým trojitým PVD povlakem (ISO K10-K20).
Extrémně vysoká tepelná odolnost, hladký řezný výkon a opracování povrchu závitu, pro vysoké a
běžné výkony u všech obráběných materiálů.

Ultrajemná třída substrátu s pokročilým trojitým mudrým BLUE povlakem.


