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B12-20

Závitové frézy - technická část

ISO
standard Materiály

Řezná rychlost
m/min

Posuv mm/r
Řezný průměr = D

Posuv mm/zub
Řezný průměr = D

Vrtání Frézování závitu

K20 MT7 D≤4 4<D<6 D≥6 D≤4 4<D<6 D≥6

K Litina 50- 80 80-120 0.10-0.15 0.15-0.20 0.15-0.30 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10

N

Hliník ≤12%Si,
měď 100-250 100-350 0.06-0.10 0.10-0.20 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Hliník >12%Si --- 80-180 0.05-0.07 0.10-0.15 0.15-0.25 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Umělé hmoty, duroplasty,
termoplasty 60-100 80-180 0.10-0.20 0.20-0.30 0.20-0.30 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13

Jakost karbidu K20: Nepovlakovaný jemný karbid určený pro obrábění hliníku a litiny.

MT7: Jemný karbid v kombinuje vysokou tvrdost a houževnatost s trojitým
povlakem pro bezproblémový řez a vysoký výkon.

MTD - vrtací závitová fréza
Řezné podmínky

počáteční
pozice

vrtání a
sražení

frézování
závitu

1x stoupání

výstupní
oblouk

1/8 x stoupání

vstupní
oblouk

1/8 x stoupání

pohyb nahoru
o 1/3 x stoupání

koncová
pozice

pravořezné
otáčky

MTD - pracovní cyklus


