Kia Carmex raw ZAVitové frézy - technicka ¢ast

Rezné podminky
MTD - vrtaci zavitova fréza
Jakost karbidu K20: Nepovlakovany jemny karbid urc¢eny pro obrabéni hliniku a litiny.

MT7: Jemny karbid v kombinuje vysokou tvrdost a houzevnatost s trojitym
povlakem pro bezproblémovy fez a vysoky vykon.

. . . Posuv mm/r . Posuv mm/zub
Rezna rychlost Rezny primér = D Rezny primér = D
IS0 Materialy m/min
standar Vrtani Frézovani zavitu
K20 MT7 D=4 4<D<6 D=6 D=4 4<D<6 D=6
Litina 50- 80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 0.15-0.20 | 0.15-0.30 {0.005-0.03| 0.01-0.05 | 0.02-0.10

—
Z'é'g,k = PSR 100-250 | 100-350 | 0.06-0.10 | 0.10-0.20 | 0.20-0.30 |0.005-0.04| 0.01-0.06 | 0.02-0.13

Hlinik >12%Si - 80-180 | 0.05-0.07 | 0.10-0.15 | 0.15-0.25 {0.005-0.04| 0.01-0.06 | 0.02-0.13

Umélé hmoty, duroplasty,

termoplasty 60-100 | 80-180 | 0.10-0.20 | 0.20-0.30 | 0.20-0.30 |0.005-0.04 | 0.01-0.06 | 0.02-0.13

MTD - pracovni cyklus

pocate¢ni koncova
pozice pozice

pravorezné
otacky
vrtani a pohyb nahoru vstupni frézovani vystupni
0 1/3 x stoupani  oblouk zavitu oblouk

srazen 1/8 x stoupani  1x stoupani  1/8 x stoupani




