Kia Carmex raw ZAVitové frézy - technicka ¢ast

Rezné podminky
MTSB

Rezna Posuv
&0 Veterdly rychlost : Fz’[mr?/Zleb]
Standard Ve Rezny prdmér = D

mminl | g1 | @15 | @2 | @3 | @4 | @5
Nizka a stfedné uhlikova ocel < 0.55%C 60-120 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11
P Vysoce uhlikova ocel 2 0.55%C 60- 90 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.08 | 0.09
Legovana ocel, zuslechténa ocel 50- 80 0.03 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06
Nerezova ocel - automatova 70-100 0.02 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.06
M Nerezova ocel - austeniticka 60- 90 0.02 0.03 0.03 0.04 0.05 0.06
Lita ocel 70- 90 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06
Litina 40- 80 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11
Hlinik < 12%Si, méd 100-200 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 0.11
Hlinik > 12%Si 60-140 | 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.05 | 0.06
Umeélé hmoty, duroplasty, termoplasty 50-200 0.09 0.10 0.11 0.12 0.14 0.16
Slitiny niklu, slitiny titanu. 20- 40 0.03 | 0.03 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05
Kalené ocelil, 45-50HRc 60- 70 | 0.03 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06




