@ Car mex Precision Tools Ltd. Za’VitOVé frézy VH M

U N s vhitfnim chlazenim a srazecim britem
Nastroje pro vnitini zavit

DETAIL A \\)'
Délka zavitu: 2xD
Jakost P M S H
K20 (o] (o] [ ] o o
Stoupani | e | UNF | UNEF Objednaci &is| d | o | pf Poget) If L
zav./palec Jednact cisio britd
20 1/4 AMT 08048 C14 20UN-C 8 | 48 | 68 | 3 | 146 | 156 | 64
18 5/16 AMT 1006 C17 18UN-C 10 | 60 | 84 | 3 | 176 | 188 | 73
16 3/8 AMT 12074 C21 16UN-C 12 | 74 100 | 3 | 214|227 | 84

Priklad objednavky: AMT 12074 C21 16UN-C K20

Informace o zavitovych frézach AMT naleznete na strané B12-16

G (559)BSF,BSP 0

Stejny nastroj pro vnitini a vnéjsi zavit Pl .
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v\ Jakost B M S H
Ny u MT7 e o| e 0] o
23;3‘;82{;'0 Standardni Objednaci &islo d D Focet | L
28 G1/16-G1/8 MT 0606 C9 28 W 6 6.0 3 9.5 58
19 G1/4-3/8 MT 0808 C14 19 W 8 8.0 3 14.0 64
14 G1/2-7/8 MT 1212 D19 14 W 12 12.0 4 19.0 84
14 G1/2-7/8 MT 1212 D26 14 W 12 12.0 4 263 84
1 G=>1 MT 1212 C24 11 W 12 12.0 3 242 84
1 G=>1 MT 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 105
1 G=>1 MT 2020 E47 11 W 20 20.0 5 473 | 105

Ptiklad objednavky: MT 1212 D19 14 W MT7

Malé zavitové frézy na strané B09-7, B09-14 a B11-5

Zavitové frézy s vnitinim chlazenim na nasledujici strané o ) ) )
@ Prvnivolba O Alternativa




@ Car mex Precision Tools Ltd.

Zavitové frézy VHM

G (55°) BSF, BSP s vnitinim chlazenim

Stejny nastroj pro vnitfni a vnéjsi zavit v o N

Jakost P M S H
MT7 ) ) [ le) ® | <47 HRc
nge_l‘/'gggc Standardni Objednaci ¢islo d D F;?ﬁgt | L
28 G1/8 MTB 08078 C14 28 W 8 7.8 3 14.1 64
28 G1/8 MTB 0808 C20 28 W 8 8.0 3 204 64
19 G1/4 MTB 1010 D16 19 W 10 10.0 4 16.7 73
19 G1/4 MTB 1211 D27 19 W 12 11.0 4 27.4 84
19 G3/8 MTB 1414 D26 19 W 14 14.0 4 26.1 83
19 G3/8 MTB 1414 D34 19 W 14 14.0 4 34.1 83
14 G1/2-7/8 MTB 1616 E26 14 W 16 16.0 5 26.3 105
1 G>1 MTB 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 105
1 G>1 MTB 2020 E47 11 W 20 20.0 5 47.3 105
Pfiklad objednavky: MTB 1010 D16 19 W MT7
Malé zavitové frézy na strané B09-7, B09-14 a B11-5
G (55°) BSF, BSP s radialnim vnitinim chlazenim
Stejny nastroj pro vnitini a vnéjsi zavit p
v 2
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Jakost = M S H
MT7 ° ° ) o ® | <47 HRc
Stoupani . . C s Pocet
zav./palec Standardni Objednaci ¢islo d D bt | L
28 G1/8 MTZ 08078 C14 28 W 8 7.8 3 141 64
19 G1/4-3/8 MTZ 1010 D16 19 W 10 10.0 4 16.7 73
14 G1/2-7/8 MTZ 1616 E26 14 W 16 16.0 5 26.3 101
11 G=1 MTZ 1616 D38 11 W 16 16.0 4 38.1 101
Priklad objednavky: MTZ 08078 C14 28 W MT7
Malé zavitové frézy na strané B09-7, B09-14 aB11-5 [p—
@ Prvnivolba O Alternativa
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@ Car mex Precision Tools Ltd. ZéVitOVé frézy v H M

G (55°) rychlé zavitové frézy s vnitinim chlazenim
Stejny nastroj pro vnitini a vnéjsi zavit
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Jakost B M S H
MT8 o | o ® | <52 HRc
Stoupani . 8 P Pocet
zav.Ipalec Standardni Objednaci ¢islo d D bité) | L
28 G1/8 FMT 08078 H14 28 W 8 7.8 8 14.1 64
19 G1/4-3/8 FMT 1010 G16 19 W 10 10.0 7 16.7 73
14 G1/2-7/8 FMT 1414 H26 14 W 14 14.0 8 26.3 84
11 G=1 FMT 1616 H38 11 W 16 16.0 8 38.1 105

Priklad objednavky: FMT 1616 H38 11W MT8 @ Prvnivolba O Alternativa




