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AMT - zdvitovd fréza VHM
pro obrabeni hliniku

Monolitni VHM zévitové frézy pro vysokorychlostni obrabéni hliniku. Vysokorychlostni obrabéni
hliniku vyzaduje nastroje, které minimalizuji tendenci nalepovani hliniku na bfity nastroje, zajistuji
vysokou kvalitu povrchu, zajistuji efektivni odvod tfisek a dostate¢nou pevnost bfitu k absorbovani
reznych sil.

Funkce

Optimalizovana jakost karbidu pro hlinik, litina a nerezové oceli
Vélcova stopka (stopka Weldon - na dotaz)

S vnitinim chlazenim

Bez povlaku, hladké fezné bfity

Vysoka kvalita povrchu zavitu

Stejny nastroj pro pravy nebo levy vnitini zavit

Zavitova fréza je opatiena srazecim britem

Rezné podminky
AMT

K20 Nepovlakovany jemny substrat tvrdokovu pro hlinik a neZelezné materialy,
nerezové oceli a titan,

Rezna _ Posuv mm/zub
Stallﬁc(i)ard Materialy rychlost Rezny prdmér = D
m/min D<4 4<D<9 D=9
’;“'g_ksésoz ‘zﬁe‘j”é uhlikova ocel 50-140 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10
P Vysoce uhlikova ocel 20.55%C 60-130 0.005-0.02 0.01-0.04 0.02-0.09
Legovana ocel, zusSlechténa ocel
Nerezova ocel - automatova 40-120 0.005-0.02 0.01-0.04 0.02-0.09
M Nerezova ocel - austeniticka
Lita ocel 70-120 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10
Litina 50-120 0.005-0.03 0.01-0.05 0.02-0.10
Hlinik £12%Si, méd 130-250 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13
Hlinik >12%Si 80-180 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13
D CRIEER 80-180 0.005-0.04 0.01-0.06 0.02-0.13
Slitiny niklu, slitiny titanu 20- 80 0.005-0.02 0.01-0.04 0.02-0.09




