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MINI závitové frézy

B09-8

UNJ s radiálním vnitřním chlazením
Nástroje pro vnitřní závit

Stoupání
záv./palec UNJC UNJF Objednací číslo d D Počet

břitů I L Hloubka
závitu

32 6 *MTS 06025 C7 32 UNJ 6 2.55 3 7.1 58 2.5xD1
32 8 10 *MTS 06033 C10 32 UNJ 6 3.30 3 10.5 58 2.5xD1
28 1/4 MTS 08051 C16 28 UNJ 8 5.10 3 16.0 64 2.5xD1
24 5/16, 3/8 MTS 08067 C20 24 UNJ 8 6.70 3 20.0 64 2.5xD1
20 1/4 *MTS 06049 C16 20 UNJ 6 4.90 3 16.0 58 2.5xD1
20 7/16 MTS 0808 C28 20 UNJ 8 8.00 3 28.0 64 2.5xD1
18 5/16 9/16 MTS 08061 C20 18 UNJ 8 6.15 3 20.0 64 2.5xD1
16 3/8 MTS 08069 C24 16 UNJ 8 6.90 3 24.0 64 2.5xD1
14 7/16 MTS 08079 C25 14 UNJ 8 7.90 3 25.0 64 2.5xD1
13 1/2 MTS 10094 C27 13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73 2.5xD1

* Frézy bez vnitřního chlazení
Příklad objednávky: MTS 06049 C16 20 UNJ MT8

Jakost P M K N S H
MT8 ⬤ ⬤ ⬤ � ⬤ ≤ 52 HRc

První volba Alternativa

MJ s radiálním vnitřním chlazením
Nástroje pro vnitřní závit

Stoupání
záv./palec D1 Objednací číslo d D Počet

břitů I L Hloubka
závitu

0.5 MJ3 *MTS 03024 C7 0.5 MJ 3 2.40 3 7.5 38 2.5xD1
0.7 MJ4 *MTS 06032 C10 0.7 MJ 6 3.20 3 10.0 58 2.5xD1
0.8 MJ5 *MTS 06039 C12 0.8 MJ 6 3.90 3 12.5 58 2.5xD1
1.0 MJ6 *MTS 06048 C15 1.0 MJ 6 4.80 3 15.0 58 2.5xD1
1.25 MJ8 MTS 08061 C20 1.25 MJ 8 6.10 3 20.0 64 2.5xD1
1.5 MJ10 MTS 0808 C25 1.5 MJ 8 8.00 3 25.5 64 2.5xD1
1.75 MJ12 MTS 10092 C30 1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73 2.5xD1
2.0 MJ14, MJ16 MTS 1010 C35 2.0 MJ 10 10.00 3 35.0 73 2.5xD1

* Frézy bez vnitřního chlazení
Příklad objednávky: MTS 06048 C15 1.0 MJ MT8

Jakost P M K N S H
MT8 ⬤ ⬤ ⬤ � ⬤ ≤ 52 HRc

Jemná mikro jakost substrátu s pokročilým trojitým povlakem (ISO K10-K20).
Extrémně vysoká tepelná odolnost, bezproblémový řezný výkon a opracování,
pro vysoké a střední řezné rychlosti u všech obráběných materiálů.

Jakost karbidu:MT8


