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Jakost karbidu: MT8
Jemnd mikro jakost substratu s pokrocilym trojitym povlakem (ISO K10-K20).

Extrémné vysoka tepelna odolnost, bezproblémovy fezny vykon a opracovani,
pro vysoké a stiedni fezné rychlosti u vSech obrabénych material(.

MJ s radialnim vnitfnim chlazenim
Nastroje pro vnitini zavit
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Stoupani . .. Pocet Hloubka
zav./palec D1 Objednaci éislo d L britd I 5 zavitu
0.5 MJ3 *MTS 03024 C7 0.5 MJ 3 2.40 3 7.5 38 2.5xD1
0.7 MJ4 *MTS 06032 C10 0.7 MJ 6 3.20 8 10.0 58 2.5xD1
0.8 MJ5 *MTS 06039 C12 0.8 MJ 6 3.90 3 125 58 2.5xD1
1.0 MJ6 *MTS 06048 C15 1.0 MJ 6 4.80 3 15.0 58 2.5xD1
1.25 MJ8 MTS 08061 C20 1.25 MJ 8 6.10 3 20.0 64 2.5xD1
1.5 MJ10 MTS 0808 C25 1.5 MJ 8 8.00 3 25.5 64 2.5xD1
1.75 MJ12 MTS 10092 C30 1.75 MJ 10 9.20 3 30.0 73 2.5xD1
2.0 MJ14, MJ16 MTS 1010 C35 2.0 MJ 10 10.00 3 35.0 73 2.5xD1
* Frézy bez vnitiniho chlazeni
Priklad objednavky: MTS 06048 C15 1.0 MJ MT8
U NJ s radialnim vnitfnim chlazenim
Nastroje pro vnitrni zavit
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Stoupant | \e | UNGE Objednaci &islo d p | Pocet | L [Retse
zav./palec britd zavitu
32 6 *MTS 06025 C7 32 UNJ 6 2.55 3 71 58 2.5xD1
32 8 10 *MTS 06033 C10 32 UNJ 6 3.30 3 10.5 58 2.5xD1
28 1/4 MTS 08051 C16 28 UNJ 8 5.10 3 16.0 64 2.5xD1
24 5/16, 3/8 MTS 08067 C20 24 UNJ 8 6.70 3 20.0 64 2.5xDA1
20 1/4 *MTS 06049 C16 20 UNJ 6 4.90 3 16.0 58 2.5xD1
20 7/16 MTS 0808 C28 20 UNJ 8 8.00 3 28.0 64 2.5xD1
18 5/16 9/16 MTS 08061 C20 18 UNJ 8 6.15 3 20.0 64 2.5xD1
16 3/8 MTS 08069 C24 16 UNJ 8 6.90 8 24.0 64 2.5xD1
14 7/16 MTS 08079 C25 14 UNJ 8 7.90 3 25.0 64 2.5xD1
13 1/2 MTS 10094 C27 13 UNJ 10 9.40 3 27.5 73 2.5xD1
* Frézy bez vnitfniho chlazeni
Priklad objednavky: MTS 06049 C16 20 UNJ MT8 @ Prunivolba O Alternativa
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