M U Itifu n kén II ZéVitOVé frézy @ Carmex Precision Tools Lid.

MTD - vrtaci zavitova fréza

Nastroje pro vnitini zavit
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Stowpani| M i Objednaci &islo d D | Dth| Df | Dn | In | Ith | If L
07 | M4 MTD 06032B7 0.7 ISO | 6 | 330 | 320 | 47 | 49 15 | 77 | 98 | 54
08 | M5 MTD 0604 B9 0.8 ISO | 6 | 420 | 400 | 55| 57 | 18 | 96 | 11.9 | 54
10 | Me MTD 08048 B121.0 ISO | 8 | 500 | 480 65 | 68 | 26 | 120 | 148 | 62
125 | M8 MTD 10064 B151.25I1SO | 10 | 675 | 640 | 86 | 89 | 34 | 151 | 187 | 74
15 | M10 | MTD1208 B191.5 ISO | 12 | 850 | 800 | 105 | 10.8 | 35 | 195 | 23.8 | 80

f;g‘fg’;}gg UNC Objednaci &islo d | D |Dth| Df | D | In | 1th | If | L
20 | 1/4 MTD 08048 B12 20 UN 8 | 520 480 67 | 69 | 26 |127 | 159 | 62
18 | 5/6 MTD 10061 B15 18 UN 10 | 660 | 610 | 83 | 86 | 34 | 155 | 192 | 74
16 | 38 MTD 12075 B19 16 UN 12 | 800 | 750 | 10.0 | 103 | 35 |19.1 | 234 | 80
14 | 716 MTD 12088 B21 14 UN 12 | 940 | 880 | 114 | 116 | 35 |21.8 | 266 | 80

Stoupani : e

zav.palec UNF Objednaci Cislo d D Dth Df Dn In Ith If L
32 10 MTD 06038 B9 32 UN 6 | 410 | 380 | 54 | 56 18 | 95 | 11.8 | 54
28 | 1/4 MTD 08052 B13 28 UN 8 | 550 520 67| 69 | 26 |130 | 157 | 62
24 | 5116 MTD 10066 B15 24 UN 10 | 690 | 660 | 84 | 87 | 34 159 | 191 | 74
24 | 38 MTD 12082 B19 24 UN 12 | 850 | 820 | 10.0 | 103 | 35 |19.0 | 225 | 80

- Nastroje bez vnitiniho chlazeni k dispozici na vyzadani.
- Valcova stopka DIN6535-HA (stopka Weldon k dispozici na vyzadani).

Priklad objednavky: MTD 08048 B12 20 UN MT7
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