MINI zavitové frézy

@ Car mex Precision Tools Ltd.

FMTI vicebrita

Spolecnost Carmex navrhla jedinecnou fadu VHM néstrojl pro frézovani zavitl
frézou FMTI pro zvySeni produktivity a vykonu. Velky pocet bfitll umoZnuje

doséhnout vyrazné kratsi doby obrabéni.

Jakost karbidu: MT6

Vysoce jemna jakost karbidu s vysokou tvrdosti a houzevnatosti poskytuje vynikajici feSeni
pro obrabéni oceli, nerezovych oceli a Ni a Ti slitin. S univerzalnim vicevrstvym povlakem
poskytuje vysokou tepelnou odolnost a odolnost proti opotfebeni.
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Nastroje pro vnitrni zavit

Stoupani
mm
0.35
0.4
0.45
0.5
0.7
0.8
1.0

UN

M
standardni

M1.6, M1.8
M2

M2.5

M3

M4

M5

M6

jemny
M2

M4, M5

M8

Objednaci ¢islo

FMTI 03012 E3
FMTI 03016 F4
FMTI 0302 F5
FMTI 03024 F6
FMTI 04032 F8

0.351SO
0.4 I1SO
0.451SO
0.5 ISO
0.7 1SO

FMTI 0404 G100.8 ISO
FMTI 06048 G131.0 ISO

Pfiklad objednavky: FMTI 03024 F6 0.5 ISO MT6

Nastroje pro vnitrni zavit

Stoupani
zav./palec
72
56
40
32
28

UNC

UNF

1
3

10
1/4

Jakost P M S H
MT6 ) o ) ® | <58 HRc
d oo | PR | | Al
bfitd zavitu
3 1.20 5 3.6 38 2xD1
3 1.55 6 4.4 38 2xD1
3 1.95 6 5.5 38 2xD1
3 2.40 6 6.5 38 2xD1
4 3.20 6 8.7 50 2xD1
4 4.00 7 10.8 50 2xD1
6 4.80 7 13.0 57 2xD1

Objednaci cislo

FMTI 03015 E4 72 UN
FMTI 03017 F4 56 UN
FMTI 03021 F6 40 UN
FMTI 04038 F10 32 UN
FMTI 06052 G13 28 UN

Pfiklad objednavky: FMTI 03017 F4 56 UN MT6

Jakost M S H
MT6 ® O | O | @ |<58HRc
d | b | Pocet | L | Hioubka
britd zavitu
3 1.45 5 4.1 38 2xD1
S 1.65 6 4.8 38 2xD1
3 2.10 6 6.3 38 2xD1
4 3.80 6 10.5 50 2xD1
6 5.20 7 13.6 57 2xD1
@ Prvni volba O Alternativa
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