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Technicka cast

A4 Y 4 r
Rezné podminky
Rezna . Posuv mm/zub
ISO Materialy rychlost Rezny primér = D
mimin | g5 g2 | @3 | 04 | @5 | o6 | 07 | @8 | @9 | @10 | 12 | 14 | @16
E;Z'ﬁg;g;dgé“h”k°"é 60-120 | 0.03 | 0.04 | 0.05|0.06 | 0.08 | 0.09 | 0.10 | 0.11 | 0.11 | 0.1 |0.12 |0.13 | 0.13
P \ysoce uhlikova ocel 055% C | 60-90 | 0.02 | 0.04 | 0.04| 006 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0,09 0.10 040 | 0.41 | 012 | 043
Legované a zuslechténd ocel 50-80 | 0.02|0.03 | 0.04|0.04|0.04 | 0.05|0.05|0.06 | 0.06 | 0.7 | 0.08 | 0.09 | 0.10
Automatova nerezov ocel 70-100 | 0.01|0.02| 0.03]0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.08 | 0.09
R ———— 60-90 | 0.01 002 0.3/ 0.04 | 004 |0.04 0.05|006 | 0.06 | 0.07|008 | 0.08 |0.09
Lité ocel 70-90 | 0.02|0.03 | 0.04| 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10
Litina 40-80 | 0.03|004 | 005 0.06 008009 0.10 |04 | 041|011 042 0.13 |03
Hiinik <12% Si, Méd 100-200 | 0.03 | 0.04 | 0.05 0.06 | 0.08|0.09|0.10 | 011 | 0.1 | 0.11 |0.12 |0.13 | 0.13
Hiinik >12% Si 60-140 | 0.02 | 0.02| 0.03|0.04 | 0.04 | 0.04 | 0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08 | 0.09 | 0.10
g:‘nf('ig:tzta’d“mp'asw’ 50-200 | 0.06 | 0.08 | 0.08]0.10 | 0.11 | 013|013 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.13 | 0.14 | 0.14
S | Niklova slitina, itanova sltina 20-40 | 002002 | 003|003 0.04 004 0.04 0.04]|0.05]|0.05| 005|006 | 006
H | Kalena ocel <50 HRc 60-70 | 0.02|0.03 | 0.04| 0.04|0.04 | 0.04 | 0.05|0.05 | 0.06 | 0.06 | 0.06 | 0.07 | 0.08




