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Typ-K Zavitové desticky

ISO- metricky

VNEJSI VNITRNI
Stoupani L I.C. Objednaci ¢islo X Y Objednaci ¢islo X Y
mm palce Pravorezné Pravorezné
1.0 11 1/4 11IRK1.01SO 0.6 0.7
1.25 11 1/4 11IRK 1.25I1SO 0.8 0.9
1.5 11 1/4 11IRK 1.5I1SO 0.8 1.0
1.0 16 3/8 16 ERK 1.0 ISO 0.7 0.7 16 IRK 1.0 ISO 0.6 0.7
1.25 16 3/8 16 ER K 1.25I1SO 0.8 0.9 16 IRK 1.25 ISO 0.8 0.9
1.5 16 3/8 16 ERK 1.51S0 0.8 1.0 16 IRK 1.51SO 0.8 1.0
1.75 16 3/8 16 ERK 1.751SO 0.9 1.2 16 IRK 1.751S0O 0.9 1.2
2.0 16 3/8 16 ERK 2.0ISO 1.0 1.3 16 IRK 2.0 ISO 1.0 1.3
2.5 16 3/8 16 ERK 2.51SO 1.1 1.5 16 IRK 2.51SO 1.1 1.5
3.0 16 3/8 16 ERK 3.0I1SO 1.2 1.6 16 IRK 3.0 ISO 1.1 1.5
Priklad objednavky: 16 ERK 1.751SO KMR
UN- unifi /
-unifikovany  UNC, UNF, UNEF, UNS
Y

VNEJSI VNITRNI
Stoupani L I.C. Objednaci ¢islo X Objednaci ¢islo X
zav./palec palce Pravorezné Pravofezné
24 16 3/8 16 ER K 24 UN 0.7 0.8
20 16 3/8 16 ER K 20 UN 0.8 0.9 16 IR K 20 UN 0.8 0.9
18 16 3/8 16 ERK 18 UN 0.8 1.0 16 IRK 18 UN 0.8 1.0
16 16 3/8 16 ER K 16 UN 0.9 1.1 16 IRK 16 UN 0.9 1.1
14 16 3/8 16 ER K 14 UN 1.0 1.2 16 IRK 14 UN 0.9 1.2
12 16 3/8 16 ERK 12 UN 1.1 1.4 16 IRK 12 UN 1.1 1.4
8 16 3/8 16 ERK 8 UN 1.2 1.6

Priklad objednavky: 16 IR K 14 UN KBL




Typ = K Za,VitOVé d est i E ky @ Carmex Precision Tools Ltd.

Technicka cast

Doporucené fezné podminky

70-180 70-180
110-160 110-160
90-140 110-150
190-350 190-350
30-70 30-60
20-50 30-70

Pro dosazeni co nejlepsi kontroly tfisek pfi soustruzeni zavitu je tfeba pouZit
modifikovany boc¢ni pfisuv.

Modifikovany bo¢ni pfisuv ma mnoho vyhod:
* V porovnani s radidlnim pfisuvem Ize pouZit méné priichodu.

- Triskase béhem procesu daleko Iépe kontroluje.

- Triska je silnéj$i, ale je vytvofena podél jedné strany desticky, coz usnadnuje fezani.
« Teplo vznikajici pfi fezani se vetSinou pfenasi na obrobek, nikoliv na desticku.

Doporucuije se pro vSechny operace a typy desticek.
Pro programovani CNC pouzijte privodce nastroji Carmex.




